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TOOLOX® 33

MIATOOLOX® 33?

A Toolox® 33 a svéd SSAB vdllalat edzett és
megeresztett szerszdmacélia. A szénszegény
koncepcién alapulé Toolox® 33 nagy itésal-
|6sdggal és nagyon alacsony maradék feszilt-
séggel jellemezhets, ezdltal a megmunkdlds
utdn megfelel8 mértéki formastabilités érhetd

el. Tovabbd az anyag nitridalhatésdganak

MIERT ALKALMAZZUK A KNARR
VALLALATNAL A TOOLOX® 33-AT?
JévBbe tekintd vallalkozasként megbizunk ebben

a modern szerszdmacél koncepcidban. Mig az 1.2311
illetve az 1.2312 alternativ acélvéliozatok kifejezetten alkal-

masak bizonyos megmunkalasi folyamatokhoz, a Toolox® 33 egyesiti

a két acéltipus pozitiv tulajdonsdgait. Bizonyithaté és objektiv szempontként

TOOLOX® 33 — ATTEKINTES

» Edzett és megeresztett szerszdmacél
(SSAB vdllalat, Svédorszdg)

» Egyesiti az 1.2312 és 1.2311 pozitiv tulajdonségait

» Nagyon egyenletes és homogén szerkezet
(hasonlé az ESU-hoz)

» Rendkivill kevéssé vetemedik nagy forgdcsoldsi
teljesitmény esetén is

ielennek meg az anyag forgdcsolhatésdg és megmunkalhatésdg teriiletén mutatkozé

» Kivdléan polirozhatd, felilete strukturdlhats,

készénhetéen névelhetd a felileti kemény- egyértelm{ elényei — errél mi is alaposan meggy8z8dtiink hazon beliili tesztjeink soran. A

marathaté és szikraforgdcsolhaté

ség mértéke és a szerszdmok élettartama. A kevesebb kockdzat és a valés kéltségesdkkentés mellett az egyre fontosabbd vélé alapgondolat,

» Kitind forgdcsolhatésdg csekély szerszamkopds mellett

Toolox® 33 igy kivaléan megfelel a fréccsontd az idémegtakaritds is jelentds mértékd elényt képvisel, hiszen a Toolox® 33-at hdkezelten és igy azon-

» Nitriddlds max. 590 °C hémérsékleten
(elérhetd felileti keménység kb. 60-65 HRC)

alkalmazésokhoz, a gumi fréccsdntd szerszd- nal felhaszndlhatéként szdllitjuk.
mokhoz, az egyedi tervezési és kopé alkat-
részekhez vagy az egyéb gépalkatrészekhez.

1.2312
1.2311 (+) 1.2738
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TULAJDONSAGOK

A ¢ A . . Forgdcsolhatésé
OSSZETETEL MECHANIKAI TULAJDONSAGOK MERETSTABILITAS 9 9
C 022-024% *+20°C | +200°C | +300°C | +400°C | +500°C A Toolox® 33 alapétlete az, hogy olyan acélt széllitsunk, amelyik héke- Szikraforgécsolhatéség
Si 0,60-1,10% Szakitészilardsdg, Ry, [MPa] 980 900 zelt, edzett és garantdlt fizikai tulajdonsdgokkal rendelkezik. A gyartési
Mn 0,80 % Folyashatdr, R0, [MPa] 850 800 folyamat sorén alkalmazott nagyon szigord min8ségi irdnyelvek metal- Polirozhatésdg
P max. 0,010 % Szakadési nyilas, As [%] 16 12 lurgiai szempontbdl az elektrosalakos dtolvasztdssal (ESU/ESR) készilt
S max. 0,003 % Z3mitési hatdr, R o, [MPa] 800 750 700 590 560 anyagokra jellemzé nagymértéki salakmentességgel rendelkezd tisz- Nitridlhatésdg
Cr 100-120% Fajlagos itémunka [J] 100 170 180 180 tasdgot eredményeznek. A Toolox® 33 kézvetlenil megmunkalhats,
' ' . Sl RN . P . . « Hegeszthetdség
Mo 1030% Keménység [HWB] 300 nincs szilkség tovabbi utémunkdra. A h8kezelésnek készdénhetben sta-
o Lo bil tulajdonsagok garantalhaték. A Toolox® 33 még a nagy volumen{ . _
\ 0,10-0,11 % Keménység [HRC] 29 foradesold o s kisvetk i I | riékb Felilet strukturalhatésaga
Ni | max. 1,00 % FIZIKAI TULAJDONSAGOK orgdcsolds sordn is kévetkezetesen kimagasléan alacsony mértékben
vetemedik. Az acél edzettségének kdszdnhetéen adottak a feltételek a
CEyw | 0,62 - 0,71 +20°C | +200°C | +400°C , s i Toolox®
preciz kontirok és feliletek kialakitésdhoz. 33
CET |0,40-0,44 Hévezetd képesség [W/m - K] 35 35 30

MEGMUNKALAS

SZIVOSSAG & KEMENYSEG
A Toolox® 33 szdllitasra kész dllapotban 29 HRC keménység-értékével
a két alternativ anyag, az 1.2311 illetve az 1.2312 értékével azonos

szint(, azonban a Toolox® 33 lényegesen szivdsabb. Pusztdn a metal-

GAZDASAGOSSAG & HATEKONYSAG
Az egyenletes és stabil anyagmindség gondoskodik a folyamatossagrél
és a szerszdmformdk révidebb gydrtasi idejérdl. Idében és a kéltések

teriletén is mar 6nmagdban elényként jelentkezik, hogy nincs szikség

FORGACSOLAS SZIKRAFORGACSOLAS HEGESZTES lurgidnak és az edzésnek készdnhet8en a Toolox® 33 igy egyediilallé fesziiltségcsdkkentd hékezelésre. A szerszamok élettartama ezenkivil
&t TOOLOX® 33 &t TOOLOX® 33 &t TOOLOX® 33 kifdradasi tulajdonsagokkal rendelkezik. A homogén acélszerkezet gon- még tovabb névelhets a megfelelé feliletkezelési eljgrésok - pl. a nitrida-
1.2312 < 1.2312 1.2312

230 23 230 doskodik a tartésan kivélé méretpontosségrél, és minimalizdlia a repe- |&s és a PVD bevonatolds - alkalmazasaval.

dések kialakuldsanak veszélyét.
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Feliileti keménység (HRC)



