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TOOLOX® 44

POURQUOI TOOLOX® 44 DE KNARR ?

Le marché des moules de petite taille a toujours fait I'objet d'une
concurrence particuliérement acharnée. Le savoir-faire, mais aussi le
facteur temps jouent un réle déterminant.

Toolox® 44 est un acier pré-trempé d'une dureté nominale de 45
HRC, adapté & l'usinage et d'une bonne stabilité dimensionnelle. I

COMPOSITION

C 0,32 %

Si 0,60-1,10%
Mn 0,80 %

P max. 0,010 %

max. 0,002 %

o . . . . , Cr 1,35 %
ne nécessite pas de traitement thermique ultérieur, ce qui représente
. . . . Mo 0,80 %
un avantage compétitif en raison du gain de femps. La grande pureté X
de l'acier le rend trés bien adapté au polissage, méme pour obtenir v 0,14 %
des surfaces trés brillantes. Ni max. 1,00 %
CE, 0,94-0,98
CET 0,55-0,57
PROPRIETES MECANIQUES
+20°C + 200 °C + 300 °C + 400 °C + 500 °C
Ténacité, R [MPq] 1450 1380
Limite délasticité, R, [MPa] 1300 1150
Allongement & la rupture, A, [%] 13 10
Limite d'élasticité conventionnelle, R, , [MPq] 1300 1150 1120 1060 930
Energie absorbée [J] 30 60 80 80
Dureté [HBW] 450
Dureté [HRC] 45
PROPRIETES PHYSIQUES
+20°C + 200 °C + 400 °C
Conductivité thermique [W/m - K] 34 32 31
AVANTAGES DE L'USINAGE
PROCESSUS DE FABRICATION COURANT
Al Iy @ 2 2 2 22 2 @ AL Iy
oceolhogolhoo
Conception/ CAO Usinage Transport Traitement de revenu Transport Usinage final Terminé
PROCESSUS DE FABRICATION AVEC TOOLOX® 44
Conception/ CAO Usinage Terminé




BASES DE MOULES (SYSTEME F)

L TOOLOX 44° - EN UN COUP D’OEIL
B 156 196 246
156 ° ° » Acier & outils pré-trempé, prét a I'emploi
196 o R » Pas de traitement thermique supplémentaire requis
(dureté nominale 45 HRC)
» Temps de cycle court et colts de production moindres
» Trés bon usinabilité et stabilité dimensionelle
PLAQUES P » Structure constante et homogéne
L » Distorsion extrémement faible, méme lors du burinage &
B 156 196 246 AP
volume élevé
156 ° ° » Convient parfaitement pour le polissage, la texturation, le
gravage et l'érodage
196 ® [ ] . : . \ . . s ®
» Nitruration et revétement & une température jusqu'a 590 °C
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