
TOOLOX® 44

KNARR.comAz Ön kiemelkedő partnere a szerszámgyártásban.

TOOLOX® 44

ACÉLBÓL

GYORSABBAN 

KÉSZÍTÜNK 

SZERSZÁMOT



TOOLOX® 44

ELÕNYÖK A GYÁRTÁS FOLYAMATÁBAN

MIÉRT ALKALMAZZUK A KNARR VÁLLALATNÁL A 
TOOLOX® 44-AT? 
A kisebb méretü szerszámok területén hagyományosan nagy a 
versenypiaci nyomás. Régóta nemcsak a Know-How, hanem az idõ 
tényezõ is egyre fontosabb szerepet játszik.

Az 45 HRC névleges keménységû, elõre hõkezelt szerszámacélként 
a Toolox 44 jól forgácsolható, feszültség és elhúzódás mentesen 
jó méretstabilitást biztosít. A megmunkált munkadarab további 
hõkezelést nem igényel, igy idõt és energiát takarítunk meg ami 
komoly piaci versenyelõnyt jelent. A nagy tisztaságu - szennyezõktõl 
szinte teljesen mentes acél a legjobb polírozási tulajdonságokkal 
rendelkezik, alkalmas magasfényü polírozásra.
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HAGYOMÁNYOS GYÁRTÁSI FOLYMAT

MUNKAFOLYAMATOK A TOOLOX® 44-ES ACÉL HASZNÁLATA ESETÉN

ÖSSZETÉTEL
C 0,32 %
Si 0,60 - 1,10 %
Mn 0,80 %
P max. 0,010 %
S max. 0,002 %
Cr 1,35 %
Mo 0,80 %
V 0,14 %
Ni max. 1,00 %
CEIIW 0,94 – 0,98
CET 0,55 – 0,57

MECHANIKAI TULAJDONAÁGOK
+ 20 °C + 200 °C + 300 °C + 400 °C + 500 °C

Szakítószilárdság, Rm [MPa] 1450 1380
Folyáshatár, Rp0,2 [MPa] 1300 1150
Szakadási nyúlás, A5 [%] 13 10
Egyezményes folyáshatár, Rc0,2 [MPa] 1300 1150 1120 1060 930
Fajlagos ütőmunka [J] 30 60 80 80
Keménység [HBW] 450
Keménység [HRC] 45
FIZIKAI TULAJDONSÁGOK

+ 20 °C + 200 °C + 400 °C
Hővezető képesség [W/m  K] 34 32 31

RÖVIDEBB 

ÁTFUTÁSI IDÕ

a kevesebb lépés  

következtében
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TOOLOX® 44 – ÁTTEKINTÉSE

 �Edzett, használatra kész szerszámacél 
 �Nem szükséges további hõkezelés  
(névleges keménység 45 HRC)
 �Gyors átfutási idõ és alacsony gyártási költsg jellemzi
 �Kitünõen forgácsolható valamint elhúzódásmentes, 
mérettartó acél
 �Egyenletes eloszlásu, homogén szemcseszerkezetû acél 
 �Nagy forgácsolási teljesítmények hatására is rendkívül 
kevéssé vetemedik
 �Kivállóan alkalmas polirozásra, struktúrált felületek kialakí-
tására valamint jól szikraforgácsolható.
 �Nitridálható és bevonatolható. Maximálisan alkalmazható 
hõfok 590 °C.



KNARR.comAz Ön kiemelkedő partnere a szerszámgyártásban.

KNARR VERTRIEBS GMBH  
Gunterstraße 31
95233 Helmbrechts
Germany

Telefon: 	+49 9252 9993-500
Fax:	 +49 9252 9993-33
E-mail:	 sales.hu@knarr.com

H
U

 –
 0

1/
20

19


