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TOOLOX® 44

KORZYŚCI W PRODUKCJI

DLACZEGO TOOLOX® 44 OD KNARR? 
W segmencie małych wymiarowo form odnotowuje się wyskoki 
poziom konkurencji. Od dłuższego czasu decydującą rolę odgrywa 
nie tylko własne know-how, ale także czynnik czasu. 

Jako wstępnie hartowana stal narzędziowa o nominalnej twardości 
45 HRC, Toolox® 44 oferuje odpowiednią skrawalność oraz bardzo 
dobrą stabilność wymiarową. Ponieważ nie jest potrzebna dalsza 
obróbka cieplna, oszczędzamy na czasie. Zaleta w stosunku do 
konkurecji. Wysoka czystość stali zapewnia najlepsze właściwości 
polerowania nawet w przypadku powierzchni o wysokim połysku.
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PROCES PRODUKCYJNY ZWYKLE

PROCES PRODUKCYJNY Z TOOLOX® 44

SKŁAD
C 0,32 %
Si 0,60 - 1,10 %
Mn 0,80 %
P maks. 0,010 %
S maks. 0,002 %
Cr 1,35 %
Mo 0,80 %
V 0,14 %
Ni maks. 1,00 %
CEIIW 0,94 – 0,98
CET 0,55 – 0,57

WŁAŚCIWOŚCI MECHANICZNE 
+ 20 °C + 200 °C + 300 °C + 400 °C + 500 °C

Wytrzymałość na rozciąganie, Rm [MPa] 1450 1380
Granica plastyczności, Rp0,2 [MPa] 1300 1150
Wydłużenie przy zerwaniu, A5 [%] 13 10
Granica plastyczności przy ściskaniu, Rc0,2 [MPa] 1300 1150 1120 1060 930
Udarność z karbem [J] 30 60 80 80
Twardość [HBW] 450
Twardość [HRC] 45
WŁAŚCIWOŚCI FIZYCZNE

+ 20 °C + 200 °C + 400 °C
Przewodność cieplna [W/m  K] 34 32 31

TOOLOX® 44 - PODSTAWOWE INFORMACJE 

  Hartowana stal narzędziowa 
  Nie wymaga dodatkowej obróbki cieplnej 
(twardość 45 HRC)
  Szybki czas realizacji i niższe koszty produkcji
  Bardzo dobra skrawalność i stabilność wymiarowa
  Wysoka jednorodność i homogeniczna struktura
  Bardzo odporna na odkształcenia nawet przy znacznej 
obróbce skrawaniem
  Nadaje się znakomicie do polerowania i fakturowania, 
wytrawiania i do obróbki elektroerozyjnej 
  Azotowanie i powlekanie w temperaturach do 590 °C
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