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TOOLOX® 44

DE CE TOOLOX® 44 DE LA KNARR?

Mai ales in segmentul de matrite mai mici, existd, in mod traditional,
o presiune concurentiald ridicatd. De mult timp nu numai propriul
know-how, ci si factorul TIMP joacd un rol decisiv.

Ca ofel de scule pre-temperat, cu o duritate nominalé de 45
HRC, Toolox® 44 oferd o prelucrabilitate adecvatd cu o stabilitate
dimensionala foarte bund. Deoarece nu este necesar un fratament
termic suplimentar, economia de timp oferd un avantaj competitiv
foarte clar. O mare puritate a ofelului are ca rezultat cele mai bune
posibilitati de lustruire pénd la obtinerea de suprafete cu luciu-
oglinda.

PROPRIETI'\'!'I MECANICE

+20°C
Tenacitate, R_ [MPq] 1450
Limita de elasticitate, R , , [MPa] 1300
Elongatia la rupere, A, [%] 13
Limita de elasticitate conventionald, R, , [MPq] 1300
Energia absorbita [J] 30
Duritate [HBW] 450
Duritate [HRC] 45

PROPRETA‘!’I FIZICE

Conductivitatea termica [W/m - K]

COMPOZITIE
C 0,32 %
Si 0,60-1,10%
Mn 0,80 %
P max. 0,010 %
S max. 0,002 %
Cr 1,35 %
Mo 0,80 %
\% 0,14 %
Ni max. 1,00 %
CE, 0,94 -0,98
CET 0,55-0,57
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BENEFICII IN FABRICATIE

PROCESUL DE PRODUCTIE CONVEN'!'IONALA

Constructii / CAD Procesare Transport

PROCESUL DE PRODUCTIE CU TOOLOX® 44
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Postprocesare

MATRITE (SYSTEM F)

TOOLOX® 44 - PE SCURT

B L 156 196 246
156 ° ° » Otel de scule pre-temperat gata de utilizare
. ° ° » Nu este necesar un tratament termic suplimentar
(duritate nominal& 45 HRC)
» Timp mai scurt de productie si costuri de productie mai mici
» Prelucrabilitate excelentd si stabilitate dimensional&
P-PLACI » Structurd constantd si foarte omogend
L » Distorsiune extrem de scdzutd, chiar si cu volum mare de
B 156 196 246 aschiere
156 ° ° » Excelent pentru lustruire, texturare, gravare si erodare
» Nitrurare si acoperire la temperaturi de pand la 590 °C
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+ 500 °C

930

+ 400 °C
31

Terminat

Terminat

(-5

~ SIKNARR




