
MŰSZAKI ADATOK

Hosszúság 430 mm

Szélesség 360 mm

Magasság 500 mm

Tömeg 95 kg

Elektromos csatlakozás 400 V

Vágókorong Ø 180x1x31,8 mm

Csészekorong Ø WA46Kx100x50x20 mm

Hossztűrés ± 0,01 mm

MUNKADARAB 

Munkadarab hossza 60-300 mm  
opció: 60-600 mm

Munkadarab ø 1-28 mm, hengeres

Derékszögűség ± 0,01 mm

VÁGÓ- ÉS KÖSZÖRŰGÉP
a kidobócsapok, lapos kidobók, csőkidobók és még sok más munkadarab készre munkálásához

KNARR.comAz Ön kiemelkedő partnere a szerszámgyártásban.

Egy munkamenetben történik először a munkadarab levágása, azután 
pedig a kívánt hosszra köszörülése. Egyszerűen és gyorsan kezelhető. 
Elegendő néhány kézmozdulat, és az alkatrészek máris beszerelésre 
készek. 

Valamennyi vágó és köszörülő folyamat egy mindkét végén 
kenőgombokkal ellátott központi tengelyen fut. A kopás minimalizálását 
és a hosszú élettartam elérését helyeztük így előtérbe. A hajtószíj feszítése 
automatikusan beállítódik a munkadarab átmérőjétől függetlenül.

A vágó- és köszörűgép megfelel az EK-ban használt gépekről szóló 
irányelveknek.

A hajtószíj feszítése automatikusan 
beállítódik a munkadarab átmérőjétől 
függetlenül.

A tárcsák finombeállítását és 
meghúzását el lehet végeznie a 
munkafolyamat közben anélkül, 
hogy a méretek megváltoznának.

A hossz beállítása gyorsbefogó 
segítségével történik (20 mm-es 
fokozatok a durva beállításhoz). 
A finombeállítás egy mikrométer 
segítségével végezhető el, melynek 
nullpontja egybeesik a durva 
beállítás során mért dimenzióval.

ELÉRHETŐSÉGEINK:
KNARR Vertriebs GmbH
Gunterstraße 31
95233 Helmbrechts/Germany 

Telefon: +49 9252 9993-500
Telefax: +49 9252 9993-33
E-mail: sales.hu@knarr.com

A változtatás jogát fenntartjuk.

Opcionális: 

Befogótokmány

0,8-11 mm  

átmérőhöz



TARTOZÉKOK
VÁGÓ- ÉS KÖSZÖRŰGÉP

KNARR.comAz Ön kiemelkedő partnere a szerszámgyártásban.

VÁGÓKORONG A VÁGÓBERENDEZÉSHEZ
 900130T/403

CSÉSZEKORONG A VÁGÓBERENDEZÉSHEZ
 900130S/305

BEFOGÓTOKMÁNY
0,8–11 mm átmérőhöz / kb. 13 mm hosszúsághoz
 900130/200

  A vágás és a köszörüés során az elkészült vágás minősége  
az előtolástól függ.


