COMPOSIZIONE CHIMICA E APPLICAZIONI
KEMIAI OSSZETETEL ES ALKALMAZAS

TRATTAMENTI POSSIBILI
HOKEZELESI LEHETOSEGEK

olKNARR

Durezza di

Resistenza alla

. Composizione Durezza alla . . ... . Trattamento termico . .
Materiale . . trazione lavorazione Applicazioni Ricottura 8 q Rinvenimento Raffreddamento
chimica consegna S o s ) o di distensione ) s
Anyag . ) L, Szilardsag szdllitdsi Mikodési Alkalmazas Kilagyitas e e Megeresztés Csillapitas
Kémiai &sszetétel Keménység ’ . Fesziltségcsokkentd izzitds
dllapotban keménység
C | 022-0,24
Si | 0,60-1,10 Temperatura non necessario
Mn | 0,80 > Pressocolata Hémérséklet - nem szitkséges - - -
P | max. 0,010 Durezza di » Stampi per iniezione plastica e gomma
S | max. 0,003 consegna » Parti costruttive e soggette ad usura
TX® 33 Cr | 1,00-1,20 275 -325 HB 980 N/mm? Keménység
Mo | 0,30 szdllitési » Frécesontd alkalmazdasok
vV | 0,10-0,11 dllapotban » Gumi feldolgozé szerszamok formaadé elemei fredd )
Ni | max. 1,00 » Szerkezeti elemek és kopé alkatrészek Raffre "a,menro - non necessario - - -
CEw | 0,62-0,71 Lehités nem szikséges
CET | 0,40-0,44
C | 032
N\Si 8/38 - 1,10 Temperatura non necessario
n ' Hémérséklet - iksé - - -
P | max. 0,010 Durezza di » Piastre ed inserti per stampi ad iniezione omerserie T S
S | max. 0,002 consegna » Parti soggette a stress elevati, senza successivo trattamento termico
TX® 44 Cr | 1,35 410 - 475 HB 1450 N/mm?2 Keménység
Mo | 0,80 szallitasi » Formalapok és betétek fréccsdnté szerszamokhoz
V| 014 dllapotban » Nagy igénybevételnek kitett alkatrészek utélagos hdkezelés nélkil .
Ni | max. 1,00 Raffreddamento B non necessario B B B
CEw | 0.94-0,98 Lehités nem szikséges
CET | 0,55-0,57
» Particolari ausiliari per stampi ad iniezione e tranciatura
) » Piastre di bz?se G montqnti per cnre'zzcwre. i Te:r\p’ertl,tura 680 -710°C 600 - 650°C 800 - 830°C 160 - 300°C _
Durezza di » Componenti per stampi, particolari costruttivi Homérseklet
C | 0,48 consegna » Dispositivi di staffaggio
1.1730 Si | 0,30 190 HB 640 N/mm? Keménység
Mn | 0,70 szdéllitési » Miianyag és lemezalakité szerszamok szerkezetének az anyaga 4-6h 1.3h
dllapotban » Késziiléket szerkezeti elemei Raffreddamento A ) Acqua 1-2x/h
» Szerszdmhdzak alapanyaga Lehités ) Forno . ; Forno N Viz 1-2x/h -
» Befogészerkezetek Kemencében valé lehités Kemencében valé lehités
c | 040 » Particolari ad alta resistenza e inserti per stampi ad iniezione e per pressofusione Temperatura 710 - 740°C 500 550°C 840 - 870°C 600 - 680°C _
Si 0’40 Durezza di » Piastre portastampo di dimensioni medio/grandi Hémérséklet
Mn 1’50 950 - consegna » Particolari generici per stampi
1.2312 cr | 190 280 - 330 HB 1100 N/mm? Keménység
M 020 szdllitasi » Fréccsdntd- és dntészerszdmok nagy szildrdségi betéttartéinak alapanyagaként 4-6h 2.3h
g 010 dllapotban » Kdzepesté| nagy szerszémfelépitményekig a mianyagiparban Raffreddamento Forno Forno Olio, Bagno caldo, Aria 2x/h
'’ N E’ ,Tn | k kr t e . . ” ” -
plicelemek anyagaken Lehités Kemencében valé lehités Kemencében valé lehités Olaj, meleg firds, levegé 2x/h
Temperatura o o o o
gf 8"218 Durezza di » Stampi di grandi dimensioni, con elevate sollecitazioni Mrcaadds 710-740°C 500-550°C 840 - 870°C 600 - 680°C -
Mnl ]’50 950 - consegna » Inserti per stampi ad iniezione e per pressofusione
1.2738 Cr ]’90 280 - 330 HB 1100 N/mm2 Keménység
¢ szdllitasi » Nagy fréccsontdszerszdmok, erds igénybevételnek kitett magok anyagaként 4-6h 2-3h
Mo | 0,20 Raffredd Olio, B Ido, Avri 2x/h
Ni | 100 éllapotban » Betéttartok frocesénté és dntészerszamokhoz aftre ) amento Forno Forno I 10, QIQ"OFCZ °|: ria 2X§h _
d Lehdtés , s , L, Olaj, meleg firdé, levegé X
Kemencében valé lehiités Kemencében valé lehiités
» Piastre di forma e inserti per stampi ad iniezione Temperatura . . non comune
g:i 8’:33]7 Durezza di » Piastre per stf:.mpi r'esistenri ollg gorrosiiope o - M 750 - 800°C 540-590°C nem szitkséges - -
Mn | 135 950 consegna » Per stampi utilizzati con materiali plastici chimicamente aggressivi
1.2085 s | 008 280-330 HB 1100 N/mm? Keménység
c 1’5 2 szdllitasi » Formalapok és formabetétek froccsonté szerszdmokhoz 7-8h 2-5h
Nf / dllapotban » Lapok korréziédllé szerszamokhoz Raffreddamento F F non comune _ _
il 065 K " . Y orno orno L
, » Kémiailag agressziv manyagok feldolgozdsa esetén ehutes Kemencében val lehiités Kemencében valé lehiités nem szikséges
» Piastre di forma e inserti per stampi ad iniezione e per pressofusione T
» Stampi per fusione a bassa pressione di leghe leggere e:np,ertn,tura 750 - 800°C ~ 600 - 650°C 1000 - 1040°C 520 -700°C _
C | 037 i o T —i ; Hémérséklet
Si 1,00 » Stampi per la produzione di parti cave
Mn 0’40 » Componenti con elevata resistenza strutturale
1.2343 ! 229 HB 780 N/mm? 50 - 54 HRC
NC\:(; ?’gg » Formalapok és formabetétek froccsontd és 6nté szerszamokhoz 4.6h 2.3k
v 0:40 » Meleggn clakité szerszdmok ,ké')r,m?/l'jfém Stvézetek feldolgozdsahoz Raffreddamento Fc-)rér:o Fc;rno Olio, Bagno caldo, Aria 2x /h B
’ Szerszon'u?k preges te:syfyek gydridsahoz Lehités , s X T Olaj, meleg firdé, levegé 2x/h
» Nagy szilardsagt épitéelemek anyaga Kemencében valé lehités Kemencében valé lehités
» Piastre di forma temprate per stampi ad iniezione e tranciatura
C | 045 » Inserti temprati per stampi ad iniezione Te,r'-np’era(turo 610 - 650°C ~ 650°C 840 - 870°C 200 - 260°C 180 - 200°C
Si | 0,25 » Parti per tranciatura, profilatura e piegatura Homérséklet
Mn | 0,40 )
1.2767 Cr | 1,30 260 HB 830 N/mm 50- 55 HRC » Miianyagalakité szerszamok edzett formalapjaihoz és formabetéteihez valamint
yag Pl
Mc? 0,25 lemezalakité szers[zdmolﬁckﬂy eylyemeihez, Raffreddamento ?: 4h ]F 3h Olio, Bagno caldo, Aria 2-3x/h Olio, Bagno caldo, Aria
Ni | 4,00 ' Atedzeﬂ)formcble!ett,ek frg§c;onto S%EFSZC’mOkbG” Lehités eme ome Olaij, meleg firds, levegé 2-3x/h Olaj, meleg firds, levegé
» Lyukaszté-, alakité- és hailitészerszamok anyaga Kemencében valé lehités Kemencében valé lehités
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