
KNARR.com

Materiale
Anyag

Composizione  
chimica

Kémiai összetétel

Durezza alla 
consegna
Keménység

Resistenza alla 
trazione

Szilárdság szállítási 
állapotban

Durezza di 
lavorazione

Működési  
keménység

Applicazioni
Alkalmazás 

TX® 33

C
Si

Mn
P
S

Cr
Mo

V
Ni

CEIIW 
CET

0,22 - 0,24
0,60 - 1,10
0,80
max. 0,010
max. 0,003
1,00 - 1,20
0,30
0,10 - 0,11
max. 1,00
0,62 - 0,71
0,40 - 0,44

275 - 325 HB 980 N/mm²

Durezza di  
consegna 

Keménység  
szállítási  

állapotban

 �Pressocolata
 �Stampi per iniezione plastica e gomma
 �Parti costruttive e soggette ad usura

 Fröccsöntő alkalmazások
 Gumi feldolgozó szerszámok formaadó elemei
 Szerkezeti elemek és kopó alkatrészek

TX® 44

C
Si

Mn
P
S

Cr
Mo

V
Ni

CEIIW 
CET

0,32
0,60 - 1,10
0,80
max. 0,010
max. 0,002
1,35
0,80
0,14
max. 1,00
0,94 - 0,98
0,55 - 0,57

410 - 475 HB 1450 N/mm²

Durezza di  
consegna 

Keménység  
szállítási  

állapotban

 �Piastre ed inserti per stampi ad iniezione
 �Parti soggette a stress elevati, senza successivo trattamento termico

 �Formalapok és betétek fröccsöntő szerszámokhoz
 ���Nagy igénybevételnek kitett alkatrészek utólagos hőkezelés nélkül

1.1730
C
Si

Mn

0,48
0,30
0,70

190 HB 640 N/mm²

Durezza di  
consegna 

Keménység  
szállítási  

állapotban

 �Particolari ausiliari per stampi ad iniezione e tranciatura
 Piastre di base e montanti per attrezzature
 �Componenti per stampi, particolari costruttivi
 �Dispositivi di staffaggio

 �Müanyag és lemezalakító szerszámok szerkezetének az anyaga
 ��Készüléket szerkezeti elemei
 Szerszámházak alapanyaga
 ��Befogószerkezetek

1.2312

C
Si

Mn
Cr

Mo
S

0,40
0,40
1,50
1,90
0,20
0,10

280 - 330 HB 950 - 
1100 N/mm²

Durezza di  
consegna 

Keménység  
szállítási  

állapotban

 �Particolari ad alta resistenza e inserti per stampi ad iniezione e per pressofusione
 ��Piastre portastampo di dimensioni medio/grandi
 �Particolari generici per stampi

 �Fröccsöntő- és öntőszerszámok nagy szilárdságú betéttartóinak alapanyagaként
 ��Közepestől nagy szerszámfelépítményekig a műanyagiparban
 ��Építőelemek anyagaként

1.2738

C
Si

Mn
Cr

Mo
Ni

0,40
0,20
1,50
1,90
0,20
1,00

280 - 330 HB 950 - 
1100 N/mm²

Durezza di  
consegna 

Keménység  
szállítási  

állapotban

 ��Stampi di grandi dimensioni, con elevate sollecitazioni
 �Inserti per stampi ad iniezione e per pressofusione

 �Nagy fröccsöntőszerszámok, erős igénybevételnek kitett magok anyagaként
 �Betéttartók fröccsöntő és öntőszerszamokhoz

1.2085

C
Si

Mn
S

Cr
Ni

0,31
0,37
1,35
0,08
15,2
0,65

280-330 HB 950 -  
1100 N/mm²

Durezza di  
consegna 

Keménység  
szállítási  

állapotban

 �Piastre di forma e inserti per stampi ad iniezione
 ��Piastre per stampi resistenti alla corrosione
 ��Per stampi utilizzati con materiali plastici chimicamente aggressivi

 Formalapok és formabetétek fröccsöntő szerszámokhoz
 Lapok korrózióálló szerszámokhoz
 Kémiailag agresszív műanyagok feldolgozása esetén

1.2343

C
Si

Mn
Cr

Mo
V

0,37
1,00
0,40
5,30
1,30
0,40

229 HB 780 N/mm² 50 - 54 HRC

 �Piastre di forma e inserti per stampi ad iniezione e per pressofusione
 Stampi per fusione a bassa pressione di leghe leggere
 Stampi per la produzione di parti cave
 Componenti con elevata resistenza strutturale

 �Formalapok és formabetétek fröccsöntő és öntő szerszámokhoz
 �Melegen alakító szerszámok könnyűfém ötvözetek feldolgozásához
 Szerszámok üreges testek gyártásához
 Nagy szilárdságú építőelemek anyaga

1.2767

C
Si

Mn
Cr

Mo
Ni

0,45
0,25
0,40
1,30
0,25
4,00

260 HB 830 N/mm² 50 - 55 HRC

 �Piastre di forma temprate per stampi ad iniezione e tranciatura
 �Inserti temprati per stampi ad iniezione
 �Parti per tranciatura, profilatura  e piegatura

 �Müanyagalakító szerszámok edzett formalapjaihoz és formabetéteihez valamint 
lemezalakító szerszámok aktív elemeihez
 �Átedzett formabetétek fröccsöntő szerszámokban 
 �Lyukasztó-, alakító- és hajlítószerszámok anyaga

Ricottura
Kilágyítás 

Trattamento termico  
di distensione

Feszültségcsökkentő izzítás

Tempra 
Edzés

Rinvenimento 
Megeresztés

Raffreddamento
Csillapítás

Temperatura
Hőmérséklet

–
non necessario
nem szükséges

– – –

Raffreddamento
Lehűtés

–
non necessario
nem szükséges

– – –

Temperatura
Hőmérséklet

–
non necessario
nem szükséges

– – –

Raffreddamento
Lehűtés

–
non necessario
nem szükséges

– – –

Temperatura
Hőmérséklet

680 - 710 °C 600 - 650 °C 800 - 830 °C 160 - 300 °C –

Raffreddamento
Lehűtés

4 - 6 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

1 - 3 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

Acqua 
Víz

1 - 2 x / h
1 - 2 x / h

–

Temperatura
Hőmérséklet

710 - 740 °C 500 - 550 °C 840 - 870 °C 600 - 680 °C –

Raffreddamento
Lehűtés

4 - 6 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

2 - 3 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

Olio, Bagno caldo, Aria
Olaj, meleg fürdő, levegő

2 x / h
2 x / h

–

Temperatura
Hőmérséklet

710 - 740 °C 500 - 550 °C 840 - 870 °C 600 - 680 °C –

Raffreddamento
Lehűtés

4 - 6 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

2 - 3 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

Olio, Bagno caldo, Aria
Olaj, meleg fürdő, levegő

2 x / h
2 x / h

–

Temperatura
Hőmérséklet

750 - 800 °C 540 - 590 °C
non comune

nem szükséges
– –

Raffreddamento
Lehűtés

7 - 8 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

2 - 5 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

non comune
nem szükséges

– –

Temperatura
Hőmérséklet

750 - 800 °C ~ 600 - 650 °C 1000 - 1040°C 520 - 700 °C –

Raffreddamento
Lehűtés

4 - 6 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

2 - 3 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

Olio, Bagno caldo, Aria
Olaj, meleg fürdő, levegő

2x /h
2x/h

–

Temperatura
Hőmérséklet

610 - 650 °C ~ 650 °C 840 - 870 °C 200 - 260 °C 180 - 200 °C

Raffreddamento
Lehűtés

2 - 4 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

1 - 3 h  
Forno

Kemencében való lehűtés

Olio, Bagno caldo, Aria
Olaj, meleg fürdő, levegő

2 - 3 x / h
2 - 3 x / h

Olio, Bagno caldo, Aria
Olaj, meleg fürdő, levegő

COMPOSIZIONE CHIMICA E APPLICAZIONI
KÉMIAI ÖSSZETÉTEL ÉS ALKALMAZÁS

TRATTAMENTI POSSIBILI
HŐKEZELÉSI LEHETŐSÉGEK


