SKtAD CHEMICZNY | ZASTOSOWANIA
CHEMICKE SLOZENI A POUZITI
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Hartowanie
Kaleni

Odpuszczanie
Popousténi

Szybkie chtodzenie

Rychlé chlazeni

C | 022-0,24
Si | 0,60-1,10 Temperatura nie jest konieczne
Mn | 0,80 » Do form wiryskowych Teplota - neni nutné - - -
P | max. 0,010 » Formy do tworzyw sztucznych i gumy
S | max. 0,003 Twardos¢ w » Konstrukcja - i czeéci zuzywaijqce sie
TX® 33 Cr | 1,00-1,20 275 -325 HB 980 N/mm? stanie dostawy
Mo | 0,30 Dodand tvrdost | * Aplikace vstfikovani
VvV | 0,10-0,11 » Vsttikovani plastd a pryze
Ni | max. 1,00 » Konstrukéni a opottebitelné dily Chtodzenie B nie jest konieczne _ _ ~
CEyw | 0,62-0,71 Chlazeni neni nutné
CET | 0,40-044
C | 032
MSi 8,38 -1,10 Temperatura B nie jest konieczne _ B B
g max. 0.010 » Na plyty i wktady formujgce do form wiryskowych Teplota neni nutné
s | max 0002 Twardoéé w » Komponenty narazone na duze naprezenia, bez dalszej obrébki cieplnej
TX® 44 Cr| 135 410- 475 HB 1450 N/mm? stanie ‘?°5*°WY » Tvarové desky a vlozky do forem pro vsifikovaci néstroje
M\‘; 8'?2 Dodand tvrdost |, Komponenty vystavené vysokému naméhéni, bez
Ni | e, 1,00 nésledného tepelného zpracovani Chtodzenie B nie jest konieczne . . B
CEw | 0,94-098 Chlazeni neni nutné
CET | 0,55-0,57
» Stal konstrukcyjna do form i ttocznikéw T i
» Plyty mocujqce, obudowy empel"’ vra 680-710°C 600 - 650°C 800 - 830°C 160 - 300°C -
» Kostrukcje stalowe, narzedzia Teplota
C | 0,48 Twardos¢ w » Urzqdzenia zaciskowe
1.1730 Si | 0,30 190 HB 640 N/mm? stanie dostawy
Mn | 0,70 Dodand tvrdost | * Konstrukéni materidl pro bézné plasty a vylisky
» Z&kladové desky a rémy pro Y)'/robu zafizeni Chtodzenie 4 6 h ) 1 '.3 h ) Woda 1-2x/h
» Konstrukéni dily ndstrojo, &asti konstrukei . Chfodzenie w piecu Chtodzenie w piecu -
e Y Chlazeni . . , R Voda 1-2x/h
» Upinaci zafizeni Chlazeni v peci Chlazeni v peci
» Zestawy do form wiryskowych i ci$nieniowych TenEEETE
C | 0,40 o zwigkszonych wymaganiach wytrzymatosciowych. Tepplotu 710 - 740°C 500-550°C 840 -870°C 600-680°C -
Si | 0,40 Twardoié w » Srednie i duze oprawy narzedzi w przemysle tworzyw sztucznych
1.2312 Né:': }’gg 280 - 330 HB 11085|\?/mm2 stanie dostawy | CZesci konstrukeyine
Mo 01,20 Dodand tvrdost |, Materidl pro vysoce pevné rdmy ve formdch pro odlévéni plastd a tlakové liti Chiodzeni 4-6h 2-3h Olej, kgpiel gorqgea, 2x/h
S | 0,110 » Stredni az )/ellké ndstrojové konstrukéni prvky v promyslu vyroby umélych hmot Cholazz:;e Chtodzenie w piecu Chtodzenie w piecu powietrze Qi/h -
» Konstrukéni dily Chlazeni v peci Chlazeni v peci Olej, horkd lazef, vzduch
C | 040 . , o . Temperatura 710 -740°C 500 - 550°C 840 - 870°C 600 - 680°C =
si | 020 » Duze formy do tworzyw sztucznych o wysokim naprezeniu materiaty Teplota
Mn | 150 950 - Twardosé w » Zestawy do tworzyw sztucznych i odlewniczych
1.2738 cr | 190 280 - 330 HB 1100 N/mm2 stanie dostawy
r ’ mm Dodand tvrdost | Velké plastové formy se zvySenym namdhdnim v jadie 4-6h 2.3h Olej, kqpiel gorgca
Mq 0.20 » Materidl pro rémy ve formdch pro odlévani plasti a tlakové iti Chtodzenie ) . : . o ! 2x/h
Ni | 1,00 Chlazeni Chtodzenie w piecu Chtodzenie w piecu powietrze 2x/h -
Chlazeni v peci Chlazeni v peci Olej, horkd lazen, vzduch
c | o3 » Ptyty i wktady formujgce do form wiryskowych Temperatura 750 - 800°C 540 - 590°C nie stosuje sie B _
si | 037 » » Plyty i zestawy do form odpornych na korozje Teplota neni b&zné
' i Twardo$é w » Przy obrébce agresywnych chemicznie tworzyw ztucznych
Mn | 1,35 950 .
1.2085 s | 0os 280-330 HB 1100 N/mm2 stanie dostawy
. mm Dodané tvrdost | * Formovaci desky a lici vlozky pro vstfikovaci néstroje 7.8h 2.5h
Cr | 152 » Desky pro korozivzdorné konstrukce forem Chtodzenie ) . : ) nie stosuje sie
Ni | 0,65 PHi P : S _ . Chtodzenie w piecu Chtodzenie w piecu Sl - -
' » PFi zpracovavani chemicky agresivnich umélych hmot Chlazeni X - X - neni b&zné
Chlazeni v peci Chlazeni v peci
» Phyty i wlf’rcdy do formujqce do form wtfyslfowych i ciénienioiwych. Temperatura i i i i
c | o037 » Narzedzia do pracy na gorgco do obrébki stopowych metali lekkich Teplofa 750 - 800°C ~ 600 - 650°C 1000 - 1040°C 520 -700°C -
si | 100 » Narzedzia do produkeji czesci drgzonych P
Mn | 0,40 » Czesci kontrukeyjne o duzej wytrzymatosci
1.2343 C 5’30 229 HB 780 N/mm? 50 - 54 HRC
r b » Formovaci desky a lici vloZky pro néstroje pro vstrikovani a tlakové liti
Mo | 1,30 » Néstroje pro prdci za tepla ke zpracovéni lehkych kovovych slitin Chiodzenie 4-6h 2-3h Olej, kgpiel gorgca, 2 /h
V| 040 » Ndstroje pro vyrobu dutych souédsti Chlazen Chtodzenie w piecu Chtodzenie w piecu powietrze 2x/h -
» Konstrukéni dily s vysokou pevnosti azent Chlazeni v peci Chlazeni v peci Olej, horkd lazef, vzduch *
c | o045 » Plefy hcrk?que do tworzyw s_ztucznych i normalia do wykrojnikéw Temperatura 610 - 650°C - 650°C 840 - 870°C 200 - 260°C 180 - 200°C
si | 025 » Na wskro$ hartowane wktadki do form wtryskowych Teplota
Mn | 040 » Narzedzia do wyttaczaniea, formowania i giecia
1.2767 Cr ]'30 260 HB 830 N/mm? 50-55 HRC | . s N | ok
/ » Kalené formovaci desky pro bézné plasty a vylisky a ) . . ! !
MO, 0.25 » Kalené lici vlozky pro vstfikovaci ndstroje Chtodzenie 2 4 h . ! .3 h . Olei, kqpl.el goraca, 2-3x/h Ole, kqpl.el goracd,
Ni | 4,00  Razidla. fvatect o ohvbach ndstroie Chlazeni Chtodzenie w piecu Chtodzenie w piecu powietrze 2-3x/h powietrze
! 4 I Chlazeni v peci Chlazeni v peci Olej, horkd lazed, vzduch Olej, horka lézen, vzduch
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