MASINA DE TAIERE

S| RECTIFICARE

REZALNI IN BRUSILNI STROJ
900130

Partenerul dvs. eficient pentru fabricarea sculelor si matritelor.
Vas zmogljivi partner za izdelavo orodja in oblik. KNARR.com




PENTRU TAIAT S| RECTIFICAT ARUNCATORI
CILINDRICI, LAMELARI, TUBULARI S| MULTE ALTELE
ZA KONCNO OBDELAVO RAVNIH, PLOSCATIH IN
CEVNIH IZMETACEV TER SE MARSICESA DRUGEGA

Bar& de mdsurare
Merilna letev

Prindere (deschis)
Pritrditev (odprta)

Prindere (inchis)
Pritrditev (zaprta)

Comutator principal
Glavno stikalo

Manetd de comanda
Upravljalna roéica

— FUNCTIONARE DE BAZA - OSNOVNO UPRAVLIANJE

Taiere
Skrajianje

Slefuire (degajare)
Brusenje (obdelava)

Intr-o singurd etapd, piesa de prelucrat este mai intéi tdiatd si apoi
rectificatd la lungimea doritd. Manipularea este simpl& si rapida.
Cétiva pasi simpli permit instalarea piesele de prelucrat.

Pentru toate operatiunile de taiere si rectificare, un ax central cu
doud capete lubrifiate este utilizat pentru transmisie, ceea ce are ca
rezultat o rezistentd ridicatd la uzurd si o duratd lungd de viata.
Tensionarea curelei este reglatd si controlatd automat (indiferent de
diametrul piesei de prelucrat).

Masina de tdiat si rectificat respectd toate directivele europene
privind constructia de masini.

V enem koraku se obdelovanec najprej odreze, nato pa zbrusi na
zeleno dolzino. Upravljanie je preprosto in hitro. Za izdelavo kosov,
primernih za montazo, je potrebnih le nekaj preprostih korakov.

Pri vseh postopkih rezanja in brusenja se za prenos uporablja
osrednja gred z dvema mazalnima prikjlju¢koma. To zagotavlja
veliko odpornost proti obrabi in dolgo Zivljenjsko dobo. Napetost
pogonskega jermena se prilagaja in uravnava samodejno (ne
glede na premer obdelovanca).

Stroj za rezanje in bruenje se sklada s skupno evropsko direktivo o
strojih.
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Se utilizeazd o rigld de masurare a tijei
pentru fixarea lungimii grosiere (in unitdti
de 20 mm). Pentru ajustarea find se
utilizeaz& un micrometru, care are punctul
de zero la dimensiunea reglajului grosier.

Za grobo nastavitev dolZine (v enotah po

Tensionarea curelei este reglatd si controlatd
auvtomat (indiferent de diametrul piesei de
prelucrat).

Napetost traku se uravnavana in je
nadzorovana samodejno (ne glede na
premer obdelovanca).

In timpul functiondrii, discurile se pot micro-
regla si indepdrta f&rd a se schimba
dimensiunile.

Med obdelovanjem se lahko koluti natanéno
uravnavajo in odstranijo brez spremembe
velikosti.

20 mm) se uporablia pomiéno merilo.
Za natanéno prilagajanje se uporablja
mikrometer, katerega ponastavitvena tocka
je pri velikosti grobe nastavitve.

— BARA DE MASURARE - MERILNA LETEV

STANDARD/STANDARD

>4 900130/000-300

» Pentru lungimea piesei de lucru 60-300 mm
» & piesei de lucru & 1-28 mm, cilindricé

OPTIONAL/OPCIJA

< 900130/000-600

» Pentru lungimea piesei de lucru 60-600 mm
» @ piesei de lucru @ 1-28 mm, cilindrica

» Perpendicularitate + 0,01 mm

» Za dolzina obdelovanca 60-600 mm

» & obdelovanca 1-28 mm, valjast

» Perpendicularitate £ 0,01 mm
» Za dolzina obdelovanca 60-300 mm
» & obdelovanca 1-28 mm, valjast

» Pravokotnost + 0,01 mm » Pravokotnost + 0,01 mm
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DETALII TEHNICE
TEHNICNE PODROBNOSTI
Lungime / DolZina 430 mm Conectare electrica / Elekiricna moé 400V
Latime / Sirina 360 mm Disc de tdiere @/J rezalnega koluta 180x1x31,8 mm
in&l!'ime/ViEina 500 mm Piatra oala @/ 3 koluta brusne skodelice WA46Kx100x50x20 mm

95 kg + 0,01 mm

Greutate / Masa Tolerantd lungime / Toleranca dolZine




— ACCESORII - PRIPOMOCKI

DISC PENTRU MASINA DE TAIERE PIATRA OALA PENTRU MASINA DE TAIERE
REZALNI KOLUT ZA REZALNI STROJ BRUSNI KOLUT ZA REZALNI STROJ
54 900130T/403 1 900130S/305

MANDRINA

VPENJALO

p< 900130/200

pentru/za & 0,8-11 mm

lungime aprox./dolzina pribl. 13 mm

» Calitatea si precizia taierii depind de avansul
de inaintare in timpul taierii si rectificarii.

» Kakovost rezanja je odvisna od podajanija

pri rezanju in bruseniju.
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