~ PRELUCRARE
DE PLACI SI MATRITE
OBDELOVANJE
KALUPOV IN PLOSC

rul dvs. eficient pentru fa b | lor si matritelor.
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3D DEVINE REAL

KO 3D POSTANE RESNICNOST

PRELUCRAM CONFORM
PROIECTULUI DVS.

Concentreazd-te pe competenta ta de bazdl!
Capacitatea si flexibilitatea noastrd va vor ajutal

Ca baza de lucru extinsg, va sprijinim Tn domeniul prelucrarii

placilor — de inalta calitate si de incredere.

MI OBLIKUJEMO VASO
KONSTRUKCIJO

Osredotogite se na svoje kljuéne kompetencel

Pri tem vam vselej stojimo ob strani s svojimi strokovnjaki

in prilagodljivimi postopki delal

Kot vasa razsirjena delovna enota vas podpiramo pri obdelavi
plo3&, vedno visoko kakovostno in zanesljivo.




PLAQIVPRELUCRATE
PLOSCE Z OBDELAVO

INDIVIDUALITATE $1 LUCRU IN ECHIPA

Fiecare piesd este unica! Indiferent dacd sunt cerinte de pre-frezare
sau finisare: va putem prelucra pléci individuale sau rame, pachete
complete de matritd — conform specificatiilor dumneavoastra.

Tn cazul blocajelor dvs. de capacitate, noi vé sprijinim cu utilajele
noastre de ultima generatie CNC si va putem oferi flexibilitate n
termen de timp.

FIABILITATE $I DISPONIBILITATE STOC

Fara experimente! Personalul specializat motivat este promisiunea
noastrd de calitate — inainte, Tn timpul si dupd un proiect comun.
Disponibilitatea ridicatd a stocului si accesul direct la diferite
materiale sau dimensiuni de placi pot avea o influentd decisiva
asupra termenelor de livrare.

INDIVIDUALNOST IN TIMSKO DELO

Vsak obdelovanec je edinstven! Ne glede na to, ali gre za rezkanje
ali konéno obdelavo: Podpiramo vas pri izdelavi posameznih plo3¢
in celotnih kalupov — popolnoma v skladu z vadimi Zeljami.

Ce pride do omejitev zmogljivosti, vas podpiramo s svojimi
najsodobnejdimi CNC-stroji in tako zagotavljamo veéjo &asovno
prilagodljivost.

ZANESLJIVOST IN RAZPOLOZLJIVOST

Brez eksperimentiranjal Zagotavljamo izredno motivirano strokovno
ekipo, ki pred projektom, med njim in po njem vselej skrbi za
vrhunsko kakovost.
Dobra razpoloZljivost zalog in neposreden dostop do razliénih
materialov ali plosé razliénih velikosti lahko odloéilno vplivata na
proizvodni ciklus.

TEHNICI DE FABRICATIE & COMPETENTE

» Prelucrarea pldcilor pand la 1.500 x 2.000 x 500 mm

» Greutatea piesei pénd la max. 5.000 kg

» Gaurire adéncd, pand la @ 30 mm, la o adéncime
de gdurire de 1.250 mm
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Rezkanje/vrtanje

Eroziune
Erodiranje

=

Oferta
Ponudba

Cerere ’
Povprasevanje AT

PROIZVODNA TEHNOLOGIJA IN KOMPETENCE
» Obdelava plo3¢ do velikosti 1.500 x 2.000 x 500 mm
» Obdelava obdelovancev do teZze 5.000 kg

» Globoko vrtanje do @ 30mm z globino do 1.250 mm
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Gdvurire adanca
Globoko vrtanje

Comandd
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Fabricatie
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PLACUTA PRESIUNE/REGLAJ
OBRABNA/ZAGOZDNA PLOSCA

51058

UTILIZAREA MAXIMA A SPATIULUI

Pozitionarea eficientd a pldcutelor de presiune in jurul coloanelor
permite o utilizare cat mai mare spativlui din placa forma.
De aceea, gdurile circuitelor de r&cire sau alte prelucrari sunt
facilitate in mod semnificativ. in acelasi timp, plécile de presiune
garanteazd paralelismul exact al sculei pe intreaga dimensiune a
matritei.

MAKSIMALNI IZKORISTEK PROSTORA

Uéinkovito in varéno pozicioniranje plo3¢e okoli stebrov
omogo&a najveji mogoli izkoristek prostora na oblikovani
plo3é&i. Oblikovanje drsnih naéinov, lukenj za hlajenje in drugih
oblik je tako bistveno laZje. Hkrati plo3c¢e zagotavljajo natancen
vzporedni mehanizem orodij po celotni povrsini.

— PE SCURT - HITER PREGLED

» Material 1.2842/~58 HRC

» Disponibil pentru sistemul F si sistemul K

» Trei forme diferite pentru fiecare tip de placa

» Datele CAD ale placutelor de uzurd garanteaza
cea mai inaltd calitate, de la proiectare la fabricatie

» Potrivite cu elementele de ghidare standardizate

» Material 1.2842/~58 HRC

» Na voljo za sistema F in K

» Tri razlicne oblike se prilegajo vsaki vrsti plosée

» CAD-podatki obrabne/zagozdne ploiée zagotavljajo
najvisjo kakovost od zasnove do izdelave

» Primerno za standardizirane vodilne elemente

» Instalare usoard
» Preprosta namestitev

» Demontarea facilitatd prin
colturile integrate de ridicare

» Omogocena demontaza z
vgrajenimi vogali

» Degaijare potrivitd pentru elementele de ghidare
in diferite diametre (26, 30, 42, 54, 66, 80 mm)
» Razdalja vodilnih elementov v razli¢nih premerih

(26, 30, 42, 54, 66, 80 mm)

» Pozitionarea eficientd si spatioasd
permite utilizarea maximd a spatiului

» Ucinkovito in prostorsko varéno
pozicioniranje omogo&a maksimalno
izkoris&enost prostora



— SERVICII CAD - STORITEV CAD

COMPONENTELE NOASTRE STANDARDIZATE

PENTRU SISTEMUL DUMNEAVOASTRA

» Bibliotecd completd de date STEP pentru descarcare

» Biblioteca proprie de piese standard pentru SolidWorks,
VISI si NX

» Creo si Cimatron, enumerate in modulul suplimentar
al furnizorilor

» Acces direct la geometriile CAD prin intermediul
platformelor online

%1 D7S SOLIDWORKS
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NASI STANDARDNI DELI

ZA VAS SISTEM

» Moznost prenosa celotnega sklopa zbirke STEP-podatkov

» Lastna knjiznica standardnih delov za SolidWorks,
VISIin NX

» Creo in Cimatron sta navedena v dodatnem modulu
ponudnikov

» Neposredni dostop do CAD-geometrije prek spletnih
platform
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KNARR VERTRIEBS GMBH
GunterstraBe 31

95233 Helmbrechts

Germany

Phone +49 9252 9993-500
Fax +49 9252 9993-33
E-Mail sales@knarr.com

Partenerul dvs. eficient pentru fabricarea sculelor si matritelor.
Vas zmogljivi partner za izdelavo orodja in oblik.

Erorile de imprimare, modificarile de pret si de produs sunt rezervate.
Pridrzujemo si pravico do tiskarskih napak, sprememb cen in sprememb izdelkov.
Puteti g&si termenii si conditiile generale pe website-ul nostru — www.knarr.com
Nase splosne pogoje lahko najdete na nasi spletni strani — www.knarr.com
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