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SCHLIEBKEIL MIT DRUCKPLATTE
LOCKING WEDGE WITH PRESSURE PLATE




PRAZISE ABGESTIMMTE DRUCKVERHALTNISSE
ALS ENTSCHEIDENDER FAKTOR

PRECISELY ALIGNED PRESSURE RATIOS

AS DECISIVE FACTOR

ZU WENIG DRUCK
INSUFFICIENT PRESSURE

Druckfléchen @

Pressure su FFOCGS

Werkzeug ist geschlossen, @
Haupttrennung liegt auf
Tool is closed, the main partition is in contact

Schieber f&hrt nicht weit genug nach vorne @
- Spalt in der vorderen Schiebertrennung
The slide does not move forward far enough
— gap in the front slide partition

x> ] ]
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ZU VIEL DRUCK
TOO MUCH PRESSURE

@ Druckfléchen

Pressure su FFOCGS

@ Werkzeug ist nicht geschlossen,
Schieber ist auf Endposition
Tool is not closed, the slide is in end position

@ Haupttrennung liegt nicht auf
— Spalt zwischen Schieber und Einsatz
The main partition is not in contact
- gap between slide and insert

DRUCK IST OPTIMAL
PRESSURE IS OPTIMAL

@ Druckflschen / Pressure surfaces

@ SchlieBkeil und Druckplatte richtig abgestimmt
- Kein Spalt in der Haupttrennung
Locking wegde and pressure plate correctly aligned
— No gap in the main partition

@ Kein Spalt in der vorderen Schiebertrennung
No gap in the front slide partition




KONSERVATIVE VORGEHENSWEISE UNSERE LOSUNG - VARIO
CONSERVATIVE APPROACH OUR SOLUTION - VARIO

Druck nicht optimal Druck nicht optimal
Pressure is not optimal Pressure is not optimal
1 1
1 1
1 1
1 1
1
Ausbau der Druckplatte 1
- 1
Dismounting the pressure plate ' :
I
1 | 1
1 1 1
1 | 1
Abschleifen der Druckplatte / ! : ! Einstellen der Druckplatte
Verwendung einer Unterlagsfolie oder Aufschweif3en | iber Rastfunktion
-
Grinding the pressure plate / Lo Adjusting the pressure plate using
I |
Applying a reference sheet or welding 1 Lo 1 the latching function
1 1
CoA
1 1 1 1
(| !
Einbau der bearbeiteten Druckplatte LA 1
(I !
Mounting the modified pressure plate Lo :
1 I
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
Uberprifung des Drucks und . — . Uberprifung des Drucks und
ggf. Wiederholen der vorherigen Schritte Lo ggf. Wiederholen der vorherigen Schritte
Checking the pressure and P Checking the pressure and repeating
repeating the previous steps, if necessary : 1 1 the previous steps, if necessary
1 1
: 1 1
Evil. erneuter Ausbau der bearbeiteten Druckplatte ‘ ; :
I
bei Verwendung einer Unterlagsfolie | :
I
Eventually dismounting the modified pressure plate I :
when using a reference sheet : 1 1
v 1 1
1 1 1
Neue Druckplatte mit den : ; :
passenden Mafen einbauen 1 :
I
Mounting a new pressure plate with the : :
appropriate dimensions I ! !
1 1
: 1 1
) 1 1
Produktion : Produktion
Production Production
Entdecken Sie unser Discover our concept 5izh™ Ay

Konzept VARIO im Einsatz! VARIO in action! [u]



STANDARDPROZESS FLEXIBEL GEMACHT
STANDARD PROCESS TURNED FLEXIBLE

FEINABSTIMMUNG OHNE UMWEGE:
ZEITERSPARNIS IN IHRER PRODUKTION

Zeitist ein zentraler Faktor fir Effizienz und Wettbewerbsfahigkeit. Die
VARIO-Lésung des SchlieBkeils ermdglicht eine exakte Abstimmung
unmittelbar an der Spritzgussmaschine - ohne zeitintensive
Demontage. Mit minimalem Aufwand lassen sich Anpassungen
vornehmen, wodurch Stillstandzeiten spirbar reduziert werden.

FINE TUNING WITHOUT DETOURS:
TIME SAVINGS IN YOUR PRODUCTION

Time is a key factor for efficiency and competitiveness. The locking
wedge VARIO solution enables precise adjustment directly on the
injection moulding machine — without time-consuming dismounting.
Adjustments can be made with minimal effort, significantly reducing
downtime.




SCHLIESSKEIL MIT DRUCKPLATTE - VARIO
LOCKING WEDGE WITH PRESSURE PLATE - VARIO

262024 /262025

AUF EINEN BLICK

» Zeit- und Kostenersparnis durch Verstellméglichkeit

» Demontage entfdllt durch Anpassung direkt
an der Spritzgussmaschine oder auf der Werkbank

» Uberschleifen oder Verwendung von
Unterlagsfolie / SchweiBen nicht erforderlich

» Rasterungssystem und Skala ermaglichen
prazise und reproduzierbare Einstellung

» Alle Komponenten als nichtrostende Alternative verfigbar

AT A GLANCE

» Time and cost savings due to adjustment option

» No dismounting required thanks to adaptation directly in the
injection moulding machine or on the workbench

» No need for regrinding or reference sheets / welding

» Latching system and scale allow precise and reproducible adjustment

» All components available as stainless steel version

PRODUKT
PRODUCT

SchlieBkeil mit Druckplatte - Vario / Locking wedge with pressure plate - Vario

SchlieBkeil mit Druckplatte — Vario, nichtrostend /
Locking wedge with pressure plate — Vario, stainless steel

L2024 28] ...

Weitere Informationen und

CAD-Daten unter shop.knarr.com

Further information and

CAD data at shop.knarr.com

Typ 1
Type 1

ARTIKELNUMMER MATERIAL
ARTICLE NUMBER MATERIAL

262024 1.2085 & 1.2842

262025 1.2085 & 1.4112

L|40|50|56]60|72]80 100] ...




In Kooperation mit
In cooperation with

INDIVIDUELLE SONDERLOSUNGEN
CUSTOMISED SPECIAL SOLUTIONS

pn-Tec

my-tec.de

L)

Anfrage
Enquiry
SCHIEBER MIT DRUCKPLATTE MIT :
STUFENLOS VERSTELLBARER VERSTELLMIMIK :
DRUCKPLATTE :
» Maglichkeit zur Erganzung der
» Ausfihrung mit stufenloser Justierfunktion durch Verstelleinheit
Ensalfunkien auf klassischen SchlieBkeilen oder in
» Individuelle Beschriftung Formplatten
und Verstellbereich Angebot
Offer
PRESSURE PLATE WITH
SILDER WITH STEPLESSLY ADJUSTMENT MECHANISM

ADJUSTABLE PRESSURE PLATE

» Option to supplement the adjustment

» Version with stepless adjustment function with an adjustment unit on
neien classic locking wedges or in mould
» Individually customisable engraving plates
and adjustment range
Auftrag
Order

Herstellung
Manufacturing

Auslieferung
Delivery




SCHLIESSKEIL MIT DRUCKPLATTE
LOCKING WEGDE WITH PRESSURE PLATE

263024 /263025

KLASSISCHE VARIANTE
FUR BEWAHRTE ANWENDUNGEN

CLASSIC VERSION
FOR PROVEN APPLICATIONS

AUF EINEN BLICK

» Druckplatte mit Aufmaf3 zur Abstimmung

» Montage aus der Trennebene maglich

» Senkkopfschrauben inklusive

AT A GLANCE

» Pressure plate with allowance for adjustment

» Can be mounted from the parting line ‘
» Countersunk screws included

PRODUKT ARTIKELNUMMER MATERIAL
PRODUCT ARTICLE NUMBER MATERIAL

SchlieBkeil mit Druckplatte / Locking wegde with pressure plate 263024 1.2085 & 1.2842
SchlieBkeil mit Druckplatte — nichtrostend / Locking wegde with pressure plate — stainless steel 263025 1.2085 & 1.4112
Druckplatte fiir SchlieBkeil 263023 / Pressure plate for locking wedge 263023 263030 1.2842

Druckplatte fiir SchlieBkeil 263023 - nichtrostend /

Pressure plate for locking wedge 263023 - stainless steel AU ik
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KNARR VERTRIEBS GMBH

GunterstraBBe 31

95233 Helmbrechts
Germany

Phone +49 9252 9993-0 Druckfehler und Produkténderungen sind vorbehalten.

Fax +49 9252 9993.33 Misprint and product changes are reserved.

E-Mail vertrieb@knarr.com
M vertrieb@knarr.co Unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen finden Sie auf unserer Website — www.KNARR.com

You can find our general terms and conditions on our website — www.KNARR.com
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SCHIEBERLEISTEN FUR ALLE ANWENDUNGEN
SLIDE RAILS FOR ALL APPLICATIONS

283045
DLC-BESCHICHTUNG
282500 DLC-COATING
285000 -
282550 e -
. j 285040
[ i . - ‘r‘ -l
285050 e
282510 .
SELBSTSCHMIEREND 282540

281000 SELF-LUBRICATING

281040 281020
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