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BLOCO DE ENCOSTO COM CHAPA DE AJUSTE
CUNA DE CIERRE CON PLACA SUFRIDERA




RELACOES DE PRESSAO ALINHADAS COM
PRECISAO COMO FATOR DECISIVO

RELACIONES DE PRESION ALINEADAS
CON PRECISION COMO FACTOR DECISIVO

PRESSAO INSUFICIENTE
PRESION INSUFICIENTE

Superficies de pressdo @

Superficies de presién

O molde esté fechado, @
a linha de junta estd em contacto

El molde estd cerrada,
la linea de cierre estd en contacto

O elemento mével ndo se move suficientemente @
para a frente — folga na linha de junta frontal
La corredera no avanza lo suficiente: hay un
hueco en la linea de cierre delantera de la corredera

x> ] ]
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PRESSAO EXCESSIVA
PRESION EXCESIVA

@ Superficies de pressdo

Superficies de presién

@ O molde ndo estd fechado,
o elemento mével estd na posigdo final
El molde no estd cerrado,
la corredera estd en la posicién final

@ A linha de junta ndo estd em contacto
- folga entre a o elemento mével e a cavidade
La linea de cierr no estd en contacto:
hay un hueco entre la corredera y la cavidad

A PRESSAO E OTIMA
LA PRESION ES OPTIMA

@ Superficies de pressdo/ Superficies de presién

@ Bloco de encosto e chapa de ajuste corretamente
alinhados — Sem folga na linha de junta frontal
Cufia de cierre y placa de sufridera correctamente
alineadas: sin hueco en la linea de cierre

@ Sem folga na linha de junta frontal do elemento mével
Sin hueco en la linea de cierre delantera de la corredera




ABORDAGEM CONSERVADORA A NOSSA SOLUCAO - VARIO
ENFOQUE CONSERVADOR NUESTRA SOLUCION - VARIO

A press@o ndo é étima A pressdo ndo é dtima
La presién no es optima La presién no es optima
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1 1
. 1
Desmontagem da chapa de ajuste 1
- 1
Desmontaje de la placa sufridera ' :
I
1 | 1
1 | 1
1 | 1
Rectificagdo da chapa de ajuste ! : ! Afinacdo da chapa de ajuste
ou aplicagdo de uma fita calibrada | com funcdo de travamento
I r
Rectificado de la barra sufridera Lo Ajuste de la placa sufridera
I |
u aplicacién de una cinta calibrada 1 Lo 1 con funcién de bloqueo
1 A 1
1 ] 1 1
1 1 1 1
. o : ! I
Montagem da chapa de ajuste retificada LA 1
(I !
Montaje de la placa sufridera rectificada Lo :
| |
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
Verificagdo da pressdo e repeticdo . — . Verificagdo da pressdo e repeticdo
dos passos anteriores, se necessdrio Lo dos passos anteriores, se necessdrio
r_ 5
Verificar la presién y repetir los pasos l Verificar la presién y repetir los pasos
: . | , :
anteriores caso sea necesario : I I anteriores caso sea necesario
| 1 1
| 1 1
e 1 1
Eventual desmontagem da chapa de ajuste ‘ ;
I
retificada quando se utiliza uma fita calibrada | :
1
I
Posible desmontaje de la placa sufridera I :
& . : l
al utilizar una cinta calibrada : 1 1
1 1
Y 1 1
o 1 1
Montagem de uma nova chapa de ajuste com ' .
I
as dimensdes adequadas 1 :
I
Montaje de una nueva placa sufridera l :
. . I
con las dimensiones adecuadas - 1 1
| 1 1
| 1 1
) 1 1
I
Producdo I Producdo
Produccién Produccién
Descubra o nosso conceito Descubra nuestro concepto =k o . X

VARIO em acdo! VARIO en accién! [H]



PROCESSO HABITUAL TORNADO FLEXIVEL
PROCESO ESTANDAR CONVERTIDO EN FLEXIBLE

AFINACAO PRECISA SEM DESVIOS: )
ECONOMIA DE TEMPO NA SUA PRODUCAO

O tempo é um fator fundamental para a eficiéncia e a competitividade.
A solugdo de bloco de encosto VARIO permite um ajuste preciso
diretamente na mdquina de injecdo, sem a necessidade de
desmontagem do molde. Os ajustes podem ser feitos com o minimo
de esforco, reduzindo significativamente o tempo de paragem.

AJUSTE PRECISO SIN DESVIOS: ,
AHORRO DE TIEMPO EN SU PRODUCCION

El tiempo es un factor clave para la eficiencia y la competitividad.
La solucién de cufia de cierre VARIO permite un ajuste preciso
directamente en la mdquina de moldeo por inyeccién, sin necesidad
de desmontar el molde. Los ajustes se pueden realizar con un minimo
esfuerzo, lo que reduce significativamente el tiempo de inactividad.




BLOCO DE ENCOSTO COM
CHAPA DE AJUSTE - VARIO

CUNA DE CIERRE CON PLACA SUFRIDERA — VARIO

262024 /262025

EM RESUMO

» Economia de tempo e custos gracas & opgdo de afinacdo répida
» N&o é necessdrio desmontar a chapa de ajuste,
gragas ao reposicionamento da chapa diretamente
na mdquina de injeg¢do ou na bancada de trabalho
» Néo hd necessidade de retificar ou usar fitas calibradas
» O sistema de travamento e a escala permitem
uma afinagdo precisa e replicdvel
» Todos os componentes estdo disponiveis na versdo

em aco inoxiddvel

DE UN VISTAZO

» Ahorro de tiempo y costes gracias a la opcién de ajuste

» No es necesario desmontar la placa sudridera gracias al
reposicionamiento de la placa sufridera directamente en la maquina
de inyeccién o en el banco de trabajo

» No es necesario rectificar ni utilizar cintas calibradas

» El sistema de bloqueo y la escala permiten un ajuste preciso y repetible

» Todos los componentes disponibles en versién de acero inoxidable

PRODUTO NQMERO DO ARTIGO MATERIAL
PRODUCTO NUMERO DE ARTICULO MATERIAL

Bloco de encosto com chapa de ajuste — Vario / Cufia de cierre con placa sufridera - Vario 262024 1.2085 & 1.2842

B|o~co de encosfo com chapa 'de ajuste — Vario, ipoxidével/ 262025 12085 & 1.4112
Cufia de cierre con placa sufridera — Vario, inoxidable

L2024 28] .. L 40| 5056|6072 |80]100] ...

Mais informacdes e dados

CAD em shop.knarr.com

Més informacién y datos

CAD en shop.knarr.com




Em cooperacdo com
En colaboracién con

SOLUCOES ESPECIAIS PERSONALIZADAS
SOLUCIONES ESPECIALES PERSONALIZADAS

pn-Tec

my-tec.de

L)

Consulta

Consulta

BLOCO DE ENCOSTO COM CHAPA DE AJUSTE COM ;
CHAPA CONTINUAMENTE MECANISMO DE i
AJUSTAVEL AFINACAO :
» Versdo com funcdo de afinacdo continua » Este conceito de bloco de encosto com
» Gravagdo e escala de afinacdo chapa de ajuste é possivel integrar em
personalizdveis blocos de encosto tradicionais ou em
placas de molde Oferta
Oferta
CUNA DE CIERRE CON PLACA :
SUFRIDERA AJUSTABLE DE PLACA SUFRIDERA CON :
FORMA CONTINUA MECANISMO DE AJUSTE .
» Versién con funcién de ajuste continuo > Este concepto de cufia de cierre con
» Grabado y escala de ajuste personalizables placa sufridera se puede integrar en
cufias de cierre tradicionales o placas
de molde
Encomenda

Pedido

Fabrico
Fabricacién

Entrega
Enfrega




BLOCO DE ENCOSTO COM CHAPA DE AJUSTE
CUNA DE CIERRE CON PLACA SUFRIDERA

263024 /263025

VERSAO CLASSICA PARA
APLICACOES COMPROVADAS

VERSION CLASICA PARA
APLICACIONES PROBADAS

EM RESUMO

» Chapa de ajuste com margem para afinagdo

» Pode ser montada a partir da linha de junta

» Parafusos cabega cénica incluidos

DE UN VISTAZO

» Placa sufridera con margen de ajuste

» Se puede montar desde la linea de cierre ‘
» Tornillos avellanados incluidos

PRODUTO NU}V\ERO DO ARTIGO MATERIAL
PRODUCTO NUMERO DE ARTICULO MATERIAL

Bloco de encosto com chapa de ajuste / Cufia de cierre con placa sufridera 263024 1.2085 & 1.2842
Bloco de encosto com chapa de ajuste — inoxidavel / Cufia de cierre con placa sufridera — inoxidable 263025 1.2085 & 1.4112
Chapa de ajuste para bloco de encosto / Placa sufridera para cuia de cierre 263030 1.2842
Chapa dg ajuste para b_loco de_ encosfo — inoxidével/ 263039 14112
Placa sufridera para cufia de cierre — inoxidable

L|20]24] 28] ... L|40]|50|56|60|72]80]100] ...

S
Mais informacdes e dados s
CAD em shop.knarr.com s
Més informacién y datos i
CAD en shop.knarr.com %

Tipo 1 i
Tipo 1 31




KNARR VERTRIEBS GMBH

GunterstraBBe 31

95233 Helmbrechts

Germany
A KNARR ndo se responsabiliza por erros de impressdo ou tradugdo.

Precos e produtos estdo sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

Phone +49 9252 9993-500 No nos hacemos responsables de los errores de imprenta o traduccién.

Fax +49 9252 9993.33 Los precios y productos estdn sujetos al cambio sin previo aviso.
E-Mail sales@knarr.com

Para mais informages consulte os nossos termos e condigdes gerais em www.knarr.com

Para mds informacién consulte nuestros términos y condiciones generales en www.knarr.com
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BARRAS DE DESLIZE PARA TODAS AS APLICACOES
REGLETAS GUIA PARA TODAS LAS APLICACIONES
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