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SCHLIEBKEILE
FEINABSTIMMUNG OHNE UMWEGE




PRAZISE ABGESTIMMTE DRUCKVERHALTNISSE
ALS ENTSCHEIDENDER FAKTOR

ZU WENIG DRUCK

Druckfléchen @

Werkzeug ist geschlossen, @
Haupttrennung liegt auf

Schieber f&hrt nicht weit genug nach vorne @
— Spalt in der vorderen Schiebertrennung
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ZU VIEL DRUCK

@ Druckfléchen

@ Werkzeug ist nicht geschlossen,
Schieber ist auf Endposition

@ Haupttrennung liegt nicht auf
— Spalt zwischen Schieber und Einsatz

DRUCK IST OPTIMAL

@ Druckflachen

@ SchlieBkeil und Druckplatte richtig abgestimmt
- Kein Spalt in der Haupttrennung

@ Kein Spalt in der vorderen Schiebertrennung

KONSERVATIVE
VORGEHENSWEISE

Druck nicht optimal

Ausbau der Druckplatte

Abschleifen der Druckplatte /
Verwendung einer Unterlagsfolie
oder AufschweiBen

Einbau der bearbeiteten Druckplatte

Uberprifung des Drucks und
ggf. Wiederholen der vorherigen Schritte

Evil. erneuter Ausbau der
bearbeiteten Druckplatte bei
Verwendung einer Unterlagsfolie

Neue Druckplatte mit den
passenden MafBen einbauen

Produktion

o

UNSERE LOSUNG
— VARIO

e Druck nicht optimal

Einstellen der Druckplatte
Uber Rastfunktion

Uberprifung des Drucks und
ggf. Wiederholen der vorherigen Schritte

Entdecken Sie
unser Konzept
VARIO im Einsatz!

@ Produktion

FEINABSTIMMUNG OHNE UMWEGE:
ZEITERSPARNIS IN IHRER PRODUKTION

Zeit ist ein zentraler Faktor fir Effizienz und
Wettbewerbsfahigkeit. Die VARIO-Lésung des SchlieBkeils
erméglicht eine exakte Abstimmung unmittelbar an der
Spritzgussmaschine — ohne zeitintensive Demontage.

Mit  minimalem Aufwand lassen sich Anpassungen
vornehmen, wodurch Stillstandzeiten spirbar reduziert
werden.




UNSER VARIO KONZEPT uner shop knarcom

Oy H:
Weitere Informationen und CAD-Daten -i? P L

SCHLIESSKEIL MIT SCHRAGBOLZENAUFNAHME SCHLIESSKEIL

Demontage entfallt durch Anpassung
direkt an der Spritzgussmaschine oder

auf der Werkbank

Zeit- und Kostenersparnis
durch Verstellmdglichkeit

Uberschleifen oder Verwendung von
Unterlagsfolie / Schweien nicht
erforderlich

Rasterungssystem und Skala erméglichen
prazise und reproduzierbare Einstellung

Geeignet fur Reinraum- und Alle Komponenten als nichtrostende
Medizinanwendungen Alternative verfigbar

— 262026 @ 1.2085 & 1.4112 — 262027 @ 1.2085 & 1.4112 — 262024 @ 1.2085 & 1.2842 « 262025 @ 1.2085 & 1.4112
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Weitere Informationen und CAD-Daten

SCHLIESSKEIL oner shop knerr.con

In Kooperation mit

INDIVIDUELLE
SONDERLOSUNGEN &

KLASSISCHE VARIANTE
p-Tec

my-tec.de

Anfrage

DRUCKPLATTE MIT
VERSTELLMIMIK

‘

» Maglichkeit zur Ergdnzung der AL

SCHIEBER MIT Justierfunktion durch Verstelleinheit
STUFENLOS VERSTELLBARER auf klassischen SchlieBkeilen oder in ERSATZTEILE
DRUCKPLATTE Formplatten

263030 e Druckplatte fir SchlieBkeil

» Ausfihrung mit stufenloser 1.2842

Einstellfunktion
263039 e Druckplatte fir SchlieBkeil — nichtrostend

» Individuelle Beschriftung
1.4112

und Verstellbereich

Auftrag

AUF EINEN BLICK

» Druckplatte mit Aufmaf3 zur Abstimmung
» Montage aus der Trennebene méglich

» Senkkopfschrauben inklusive

263024 @ 1.2085 & 1.2842 263025 @ 1.2085 & 1.4112
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Auslieferung




KNARR VERTRIEBS GMBH

GunterstraBBe 31
95233 Helmbrechts
Deutschland

Tel.  +49 9252 9993-0

E-Mail vertrieb@knarr.com

in| F3 knarr group

SCHIEBERLEISTEN
FUR ALLE ANWENDUNGEN

283045
DLC-BESCHICHTUNG
282500
285000 282530
282550 R
285040
~ ‘
\\ : . ‘ = —/
285050
282540

SELBSTSCHMIEREND

281000

281020

281040

Druckfehler, Produkt- und Preiséinderungen sind vorbehalten. DE - 10/2026

Unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen finden Sie auf unserer Website — www.knarr.co KNARR.com



